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pod kontrola

OGOLNE WARUNKI SWIADCZENIA USEUGI SPAWANIA EKSTUZYJNEGO

1. Warunki $wiadczenia ushugi spawania ekstruzyjnego polietylenu wykonywanego poza siedziba Zinplast Sp. z 0.0.
dotycza zapewnienia niezbednych zasobow do realizacji ustugi. Niespelienie ponizszych warunkdw:

- prowadzace do uniemozliwienia zrealizowania ustugi,

- opoznienia w realizacji ustugi,

moze spowodowaé wygenerowanie dodatkowych kosztow takich jak: przestdj lub/i ponowny dojazd, za ktére Zinplast
Sp. z 0.0. bedzie miat prawo obcigzy¢ Zamawiajacego.

2. Zamawiajacy zobowigzuje si¢ zapewni¢ na miejscu wykonywania ustugi obecnos¢ osoby odpowiedzialnej za
koordynacje prac lezacych po stronie Zamawiajacego, za kontakt z osobami wykonujacymi ustuge, za podpisanie
Protokotu wykonania ushugi i odbioru robot (zatacznik).

3. Zamawiajacy zobowiazuje sie¢ zapewni¢ dostep i doprowadzenie energii elektrycznej minimum 220V, 8kW, z
zabezpieczeniem 16A, do miejsca pracy urzadzen.

4. W przypadku braku mozliwosci doprowadzenia energii elektrycznej Zamawiajacy zobowigzany jest zapewnié
agregat pradotwdrczy o parametrach j.w.

5. W przypadku braku mozliwosci zapewnienia agregatu Zamawiajacy zobowiazuje si¢ uzgodni¢ z Zinplast Sp. z
0.0. sposob zasilania miejsca wykonywania ustugi (opcjonalnie platny agregat po stronie ZINPLAST Sp. z 0.0.).

6. Zamawiajacy zobowigzuje si¢ na czas wykonywania ustugi spawania zapewni¢ sprzgt wraz z obstuga, niezbedny
do prawidlowego ulozenia elementéw poddanych spawaniu ekstruzyjnemu:

- dzwigi lub/i koparki pozwalajace na operowanie i manewrowanie odcinkami faczonych elementow,

- zawiesia tworzywowe lub/i pasy parciane dostosowane do masy elementdw pod wzgledem wytrzymalosci i dlugosci.
Nie zezwala si¢ na stosowanie tancuchow i lin stalowych.

- podpory drewniane, tworzywowe (nie betonowe) umozliwiajace wlasciwe pozycjonowanie elementéw

- obstuge pracownikdéw - zaktada si¢ 2 osoby po stronie Zamawiajacego do wykonywania przenoszenia, przesuwania
i prawidlowego pozycjonowania elementéw do wykonania spawania ektruzyjnego.

7. Zamawiajacy zobowiazuje sie zapewni¢ osuszenie wykopu i jego zabezpieczenie przed osunieciem w miejscu
wykonywania prac przed planowanym rozpoczeciem prac oraz w trakcie wykonywania prac.

8. Dla spoin obwodowych zewnetrznych wykonywanych na catym obwodzie zbiornikéw i rur uktadanych w
wykopie Zamawiajgcy winien zapewni¢ w miejscu potaczenia dotek montazowy o glebokosci 1,0 m — 1,2 m.

9. Dla spoin obwodowych zewngtrznych wykonywanych na calym obwodzie zbiornikow i rur uktadanych w
wykopie Zamawiajacy winien zapewni¢ w miejscu polaczenia odleglos¢ min 1,0 m miedzy zewnetrzng powierzchnia
rury/zbiornika a obudowa lub $ciang wykopu.

10. Na miejscu wykonywania prac, w wykopie, obowigzuja wszystkie adekwatne przepisy BHP dotyczace
pracownikéw Zamawiajacego, pracownikow wykonujacych ustuge oraz zabezpieczenia miejsca wykonywania ustugi.
11. W przypadku wystgpienia wypadku przy pracy z powodu braku odpowiednich zabezpieczen miejsca
wykonywania ustugi Zamawiajacy ponosi odpowiedzialno$¢ za powyzsze zdarzenie.

12. Zamawiajacy przyjmuje do wiadomosci, ze firma ZINPLAST Sp. z o0.0. ponosi odpowiedzialnos¢ za jakosé
potaczen wylacznie przez nig wykonanych tzn. gdy operatorami urzadzen do wykonywania potaczen elementéw sa
pracownicy delegowani przez ZINPLAST Sp. z o.0.

13. Zamawiajacy przyjmuje do wiadomosci, ze firma ZINPLAST Sp. z 0.0. ponosi odpowiedzialnos¢ za jakosé
potaczen wykonanych na materiatach i produktach dostarczonych przez ZINPLAST Sp. z o.0.

14. Zamawiajacy przyjmuje do wiadomosci, ze koszt materiatéw spajajacych, czyszczacych oraz koszt paliwa do
agregatu (o ile uzgodniono agregat pradotwoérczy po stronie ZINPLAST Sp. z 0.0.) pozostaje po stronie ZINPLAST
Sp. z 0.0.

Zamawiajacy Data
(Podpis osoby odpowiedzialnej lub kierownika budowy)
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Miejsce wykonania prac, data

PROTOKOL WYKONANIA USLUGI I ODBIORU ROBOT

AOLYCZY WYKONANIA. . . ..ttt et ettt e e et e et e et et e et
(opis wykonanych robot)

1 EE 1 (1<) (S
(Zamawiajacy - Nazwa Firmy)

Roboty rozpoczeto dnia...............ccooeviiiienees, ZAKONCZONO dNHA. ..o e

Komisja w skladzie jak ponizej, potwierdza podpisami iz po dokonaniu ogledzin wykonanych robét stwierdza,
ze roboty wykonane zostaly zgodnie (nie zgodnie)* z zaméwieniem, bez usterek (z usterkami)*.

Zamawiajacy/Odbierajacy: Wykonawca:
L) e L)
2) 2)
3 e 3 e
(Imie i Nazwisko) (Imie i Nazwisko)
Uwagi
AOdAtKOWE: . ... e e
Zamawiajacy/Odbierajacy: Wykonawca:

(Podpis osoby odpowiedzialnej lub kierownika budowy)

*) niepotrzebne zkresli¢
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