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Na podstawie art 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z 2019 r. poz. 266), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek producenta o nazwie:

ZINPLAST Sp. z o.0.
z siedziba; ul. Garbarska 41, 32-340 Wolbrom

Instytut Badawczy Drég i Mostow

stwierdza pozytywna oceng whasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Studzienki wlazowe i niewlazowe z polietylenu (PE)

do kanalizacji i drenazu

o nazwie handlowej: Studzienki ZINPLAST z polietylenu (PE)

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Zgodnie z § 9 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z 17 listopada
2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drog i Mostow ustalit
nastepujaca nazwe techniczng: Studzienki wlazowe i niewlazowe z polietylenu (PE)
do kanalizacji i drenazu

i nazwe handlowga: Studzienki ZINPLAST z polietylenu (PE)
wyrobu budowlanego zwanego dalej: studzienkami ZINPLAST.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Whioskodawcg jest producent o nazwie i1 z siedzibg, ktore zostaly okreslone na stronie 1/15
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyréb jest produkowany w: ZINPLAST Sp. z o. 0., ul. Garbarska 41, 32-340 Wolbrom.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta Instytut Badawczy Drég i Mostow oznaczyt nastepujace
typy wyrobu budowlanego:

1. Studzienki niewtazowe z polietylenu (PE) ZINPLAST.
2. Studzienki wtazowe z polietylenu (PE) ZINPLAST.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i komponentow

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sg studzienki ZINPLAST niewtazowe 1 wlazowe
z polietylenu (PE).

Studzienki ZINPLAST s3 prefabrykowane =ze strukturalnych rur kanalizacyjnych, rur
gladko$ciennych, ptyt z polietylenu (PE), kinet, den kulistych, stozkéw itp. Prefabrykaty moga
by¢ taczone za pomoca zgrzewania, spawania polietylenu lub na uszczelki elastomerowe.
Elementy skltadowe studni mogg by¢ wykonane w technologii wyttaczania, formowania
rotacyjnego, metodg wtryskowg lub prasowania.

Surowcem do produkcji studzienek ZINPLAST powinien by¢ polietylen wysokiej gestosci (PE-
HD). Elementy podstaw i1 zwienczen studzienek moga by¢ réwniez formowane rotacyjnie
z polietylenu liniowego (PE-LLD). Wszystkie wzajemnie laczone przez zgrzewanie lub
spawanie elementy, z ktorych jest wykonana studzienka ZINPLAST powinny by¢ z tego samego
tworzywa wykazujacego podatno$¢ na zgrzewanie.
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Studzienki ZINPLAST niewlazowe teleskopowe (rysunek la) sktadaja si¢ z:

rury trzonowej strukturalnej lub rury gladkosciennej o srednicach od DN300 do DN800
z plaskim dnem z Zebrami wzmacniajagcymi oraz kinety (rynny przeplywowej) z
kréécami doptywowymi i1 odpltywowym,

rury teleskopowej gtadko$ciennej zamocowanej do zwienczenia zeliwnego,

uszczelki manszetowej z elastomeru,

pierscieniowych uszczelek elastomerowych ( w przypadku kréécow kielichowych),

plyty z betonu zbrojonego ze zwienczeniem zeliwnym lub pokrywa betonow3.

Studzienki ZINPLAST niewlazowe bezteleskopowe (rysunek 1b) sktadaja si¢ z:

rury trzonowej o $rednicach od DN300 do DN800 o dtugosci wynikajacej z glgbokosci
posadowienia studzienki z dospawanym dnem 1 kineta,

kro¢coéw doptywowych 1 odptywowego (bosych lub kielichowych) dospawanych z rur
usytuowanych pod r6znymi katami,

plyty odciazajacej z betonu zbrojonego do ktdérej otworu wprowadzony jest trzon
studzienki uszczelniony kitem plastycznym,

plyty z betonu zbrojonego ze zwienczeniem lub pokrywa.

Kroéce podstawy lub trzonu moga by¢ kielichowe z uszczelkami elastomerowymi lub bose
dostosowane do taczenia z rurami z tworzyw termoplastycznych: polietylenu (PE),
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) i polipropylenu (PP). Polaczenie kroccow
bosych z przewodami kanalizacyjnymi z PE moze by¢ wykonane rowniez przez spawanie
ekstruzyjne, zgrzewanie lub wykonane innymi sposobami tgczenia. Kré¢ce doptywowe, moga
by¢ usytuowane w stosunku do odptywowego pod ré6znymi katami.

Studzienki ZINPLAST wilazowe (rysunek 1c¢) sktadajg si¢ z:

rury trzonowej tworzaca komorg studzienki o dlugosci wynikajacej z glebokosci
posadowienia studzienki,

dospawanego dna 1 kinety tworzacej rynne¢ przeptywowa wykonang z rur
gtadkosciennych lub strukturalnych ze spocznikiem dla pracownika obstugujacego
studzienke,

kré¢cow doptywowych 1 odptywowego dospawanych na odpowiedniej wysokosci od dna
w zalezno$ci czy konieczna jest (lub nie) komora docigzajaca poprzez wypehienie jej na
budowie betonem,

plyty odcigzajacej z betonu zbrojonego, do ktorej otworu wprowadzony jest trzon
studzienki uszczelniony kitem plastycznym lub trzon studzienki posiada pokrywe
wykonang z ptyty z dospawanym asymetrycznym wtazem,

ptyt betonowych ze zwienczeniem zeliwnym lub pokrywa.

Studzienki ZINPLAST wtazowe asymetryczne (rysunek 1d) lub symetryczne sktadajg si¢ z:

komory studzienki wstawionej bokiem lub symetrycznie do glownego przewodu
kanalizacyjnego,

czgsciowego dna w rurze trzonowej tworzacego spocznik dla pracownika obstugujacego
studzienke,

kinety z kré¢cami wykonanymi z rury strukturalnej lub gladko$ciennej, plyty
odcigzajacej z betonu zbrojonego do ktérej otworu wprowadzony jest trzon studzienki
uszczelniony kitem plastycznym,

plyty przykrywajacej z betonu zbrojonego ze zwienczeniem zeliwnym lub pokrywa.

Studzienki ZINPLAST wtazowe na zyczenie zamawiajacego moga mie¢ rowniez doprowadzone
na innych poziomach dodatkowe kré¢ce doptywowe.
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Studzienki ZINPLAST wilazowe powinny by¢ wyposazone w drabiny lub stopnie ztazowe
montowane mijankowo w pionie co 25 - 30 cm. Otwor wltazowy powinien by¢ usytuowany
asymetrycznie nad stopniami ztazowymi i mie¢ $rednic¢ co najmniej 600 mm.

Kinete stanowi wyprofilowana rynna z doptywami w studni. W przypadku studzienek
przeptywowych (z jednym doptywem i wyplywem) kroéce i kineta moga by¢ wykonane z tej
samej rury poprzez jej rozcigcie i uformowanie wewnatrz studzienki lub kinety uniwersalne;j
wykonane metodami formowania rotacyjnego, metoda wtrysku lub ttoczenia.

Dla studzienek wtazowych ( z rurg trzonowa z dnem) zamocowanie kré¢cow 1 kinety moze by¢
wykonane przy dnie lub w pewnej odleglosci powyzej dna. W przypadku usytuowania kroccow
powyzej dna miejsce to moze stanowi¢ (lub nie) komorg docigzajaca przewidziang do
wypelienia na budowie na ,,mokro” betonem. Wypehienie betonem wykonuje si¢ poprzez
dodatkowe krdéce dospawane pod katem okoto 45° na bokach tej komory. Zabezpieczenie takie
konieczne jest dla gruntow o duzym nawodnieniu w celu przeciwdziataniu wyporowi studzienki
przez wody gruntowe. Studzienki moga by¢ rowniez wyposazone W pierscienie
przeciwwyporowe lub uzebrowanie trzonu.

Studzienki ZINPLAST moga by¢ réwniez wykonane bez kinety poprzez wstawienie na
odpowiedniej wysokosci od dna kréécoOw przez co powstanie osadnik do zbierania piasku.
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Rysunek 1 - Przyktadowe schematy studzienek ZINPLAST;
a) teleskopowa; b) niewlazowa bezteleskopowa; ¢) wlazowa; d) wtazowa asymetryczna

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastgpujacy asortyment wyrobow:

— Studzienki ZINPLAST niewlazowe teleskopowe o $rednicy rury trzonowej strukturalne;j,
lub gladkosciennej od DN300 do DN8O0O i rury teleskopowej gtadkosciennej o srednicy
zewngtrznej odpowiedniej do zastosowanej rury trzonowej, z kro¢cami doptywowymi i
odptywowym wykonanymi z rur gladkos$ciennych lub rur o $ciankach strukturalnych.

— Studzienki ZINPLAST niewlazowe bezteleskopowe symetryczne lub asymetryczne o
$rednicy rury trzonowej strukturalnej lub gladkos$ciennej od DN300 do DNS800, z
kré¢cami doplywowymi i odptywowymi wykonanymi z rur gtadkos$ciennych lub rur o
$ciankach strukturalnych.

— Studzienki ZINPLAST wtazowe o $rednicy komory roboczej od DN/ID800 do
DN/ID3000, wyposazone w stopnie zlazowe lub drabinki zlazowe, z kroc¢cami
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doptywowymi i odptywowym wykonanymi z rur gtadkosciennych lub z rur o $ciankach
strukturalnych.

— Studzienki ZINPLAST wlazowe o S$rednicy komory roboczej od DN/ID800 do
DN/ID3000, wyposazone w stopnie ztazowe lub drabinki zlazowe z bocznym
usytuowaniem komory (asymetrycznym) lub usytuowaniem komory symetrycznym do
gltownego przewodu kanalizacyjnego wykonanego z rur o $ciankach strukturalnych o
$rednicach do DN/ID 3000. Krééee 1 kinete takiej studzienki stanowig odcinki rury do
ktorych dostosowana jest studzienka.

— Studzienki ZINPLAST wlazowe wykonane z rur o §ciankach strukturalnych o $rednicy
komory od DN/ID800 do DN/ID3000 mm przeznaczone do umieszczania przyrzadow
pomiarowo-kontrolnych np. wodomierzy lub armatury zaporowej lub odpowietrzaczy na
przewodach wodociggowych i kanalizacyjnych.

— Wkiadki in-situ do stosowania na budowie.

Wykonczenie oraz wyglad studzienek ZINPLAST odpowiadaja wymaganiom PN-EN 13598.
Studzienki ZINPLAST powinny mie¢ gtadka powierzchni¢ wewnetrzng 1 zewnetrzng pomigdzy
spoinami, bez pgcherzy, wyraznych nieréwno$ci (zapadnie¢) i niejednorodnosci powierzchni
oraz obcych wtracen. Konce rur powinny by¢ obcigte 1 przygotowane odpowiednio do sposobu
faczenia. Barwa powinna by¢ jednolita, bez wyraznych zmian odcieni i intensywnosci, zgodna z
deklaracja Producenta.

Wymiary elementow studzienek ZINPLAST mierzone z doktadno$cia do 0,1 mm wg PN-EN
ISO 3126 powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng Producenta.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Studzienki ZINPLAST sa przeznaczone do stosowania w zakresie okreslonym w pkt.2.2.
w budowie zlokalizowanych w granicach pasa drogowego urzadzen liniowych:

- zwigzanych z potrzebami zarzadzania drogami lub potrzebami ruchu drogowego
1 stanowigcych calo$¢ techniczno-uzytkowa z budowlg drogi,

- nie zwigzanych z potrzebami zarzadzania drogami lub potrzebami ruchu drogowego
W rozumieniu przepisow o drogach publicznych, pod warunkiem spehienia przepiséw
o lokalizowaniu w pasie drogowym obiektéw budowlanych lub urzadzen oraz przepiséw
odrebnych wtasciwych dla przedmiotowego urzadzenia liniowego.

Studzienki ZINPLAST sa przeznaczone do stosowania w systemach odwodnien i sieciach
drenarskich stuzacych do retencji i odwadniania obiektow inzynierii komunikacyjnej oraz
w systemach zagospodarowania $ciekéw sanitarnych, wod deszczowych, gruntowych
1 infiltracyjnych, odprowadzanych z obiektow inzynierii komunikacyjnej. Przeznaczone sa
rowniez do stosowania jako obudowy m.in., w oczyszczalniach, przepompowniach oraz jako
studzienki do armatury (np. wodomierzowej, odpowietrzaczy). Moga mie¢ zastosowanie jako
studzienki rozprezne do wytracania energii.

Studzienki ZINPLAST niewtazowe (inspekcyjne) o $rednicy rury trzonowej strukturalnej, lub
gtadkosciennej od DN300 do DN800O przeznaczone sg do wprowadzania sprzg¢tu czyszczacego,
kontrolnego i badawczego z powierzchni terenu.

Studzienki ZINPLAST o S$rednicy rury trzonowej DN/ID800 mm s3 przeznaczone do
wykonywania prac kontrolno-eksploatacyjnych z powierzchni terenu jednak mozliwe jest
rowniez po wstawieniu drabinki okazjonalne zej$cie pracownika zaopatrzonego w szelki
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zabezpieczajace na spocznik studzienki w celu wykonania prac eksploatacyjnych. Studzienki te
na zyczenie odbiorcy moga by¢ wyposazone w stopnie ztazowe lub drabinke ztazow3.

Studzienki ZINPLAST wtazowe o $rednicy rury trzonowej DN/ID od 1000 mm do 3000 mm
stanowigcej komore robocza, umozliwiajg zej$cie pracownika po stopniach ztazowych lub
drabince zlazowej na spocznik usytuowany na dnie studzienki i wykonywania prac zwigzanych
z eksploatacjg przewodow kanalizacyjnych.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drég 1 Mostow
stwierdza pozytywng ocen¢ witasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego o nazwie
techniczne;j: Studzienki wlazowe i niewlazowe z polietylenu (PE)
do kanalizacji i drenazu i nazwie handlowej: Studzienki ZINPLAST z polietylenu (PE) do
zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie:

2.2.1 drog publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.)

oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r.
w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr
12, poz. 116 ze zm.).

2.2.2 drég wewnetrznych bez ograniczen,

W rozumieniu przepisOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr
14 poz. 60, tekst jednolity)

2.2.3 drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz.
735 ze zm.).

2.2.4 kolejowych obiektow inzynieryjnych bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

2.3  Warunki stosowania wyrobu

Studzienki ZINPLAST powinny by¢ ukladane zgodnie z wytycznymi producenta, warunkami
okreslonymi w projekcie technicznym uwzgledniajagcym lokalne warunki wodno-gruntowe,
przewidywane obcigzenia i no$no$¢ elementow, na podktadzie i w otoczeniu odpowiednio
zageszezone] zasypki z  gruntdw  dopuszczonych do robdt ziemnych w budownictwie
drogowym ujetych w PN-S-02205 zgodnie z zasadami budowy przewoddéw kanalizacyjnych
ustalonymi w PN-EN 1610 oraz PN-C-89224 dotyczacych szczegdlnie zaggszczania gruntu w
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strefie utozenia oraz doboru gruntu podatnego na zageszczanie. Zaggszczenie gruntu nalezy
prowadzi¢ warstwami w taki sposob, azeby nie dopusci¢ do nadmiernej owalizacji studzienki.

Studzienki ZINPLAST usytuowane w jezdniach drég lub innych miejscach narazonych na
obcigzenia dynamiczne (grupa 3 i 4 wg PN-EN 124) powinny posiada¢ zwienczenia klasy C250
i D400. Natomiast na terenach wyltaczonych z ruchu kotowego grupa 1 i 2 powinny mieé
zwienczenia klasy A15 1 B125 wg PN-EN 124.

Najwicksza glebokos¢ posadowienia studzienek ZINPLAST nie powinna przekracza¢ 10 m
1 powinna by¢ zgodna z obliczeniami projektowymi.

Zwienczenie studzienek ZINPLAST z plyta gorng z wlazem powinno by¢ montowane na
odpowiednio przygotowanej konstrukcji nosnej dostosowanej do warunkoéw obcigzenia ruchem
tj. na podtozu wzmocnionym prefabrykowana ptyta odcigzajaca z betonu zbrojonego
z otworem dostosowanym do wstawienia rury trzonowej. Plyta gorna powinna by¢ oddzielona
od wierzchu rury trzonowej szczeling konstrukcyjng o szerokos$ci co najmniej Scm. Zwienczenie
zeliwne powinno by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem w czasie formowania nawierzchni
drogowej np. przez wykonanie wglebienia w ptycie.

Montaz studzienek ZINPLAST powinien by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi projektowania
1 zasadami uktadania rur i studzienek z PE w gruncie wydanymi przez firm¢ ZINPLAST.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych
dla poszczegdlnych rodzajow budowli w budownictwie komunikacyjnym. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyska¢ zgode na  odstgpstwo od tych przepisow w  trybie  okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1202).

2.4  Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z zaleceniami Producenta.
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3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO 1 METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
Tablica
Oznaczenie | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci Jedn. Metody
Lp. typu wyrobu | wyrobu budowlanego dla uzytkowe badan
budowlanego | zamierzonego zastosowania lub wyrazone w i obliczen
zastosowan poziomach,
klasach lub w
sposéb opisowy
1 2 3 4 5 6
Elastyczno$¢ lub wytrzymatosé
mechaniczna kré¢coOw wykonanych
przez spawanie lub zgrzewanie brak objawow
- czas badania 15 min. rozwarstwienia,
- minimalne przemieszczenie peknied, rys,
170 lub minimal t ' '
1 dla:mm ubd minima ny momen przeCIGkanla ) PN_EN
[DN]< 250 0,15x[DN]’x10°® kNm 12256
[DN]> 250
0,01x[DN] kNm
Szczelno$¢ studzienki i potgczen z
doptywami i odptywem brak PN-EN 1277
temp. badania (23£2)°C, przeciekow
) -ci$nienie wody 0,05 bar bar warunck B
. . | -ci$nienie wody 0,5 bar,
1. Studzienki -podcis$nienie powietrza warunck C
ZINPLAST | 0,3 +-0,27 bar
niewlazowe
Wytrzymato$¢ na rozcigganie Zerwanie
i a plastyczne
zgrzewu doczotowego (dla kroécow - badanie
wykonanych z rur gtadkos$ciennych . PN-EN ISO
3 rzechodzi -
z PE). przec 13953
. L, Zerwanie kruche
Badanie do uszkodzenia probek badanie ni
reprezentujacych jako$¢ zgrzewania - badanie fiie
przechodzi
Wytrzymato$ci spoiny na
rozcigganie: minimalna
wytrzymatosé
DN<400 spoiny/ zgrzeiny
4 400<DN<600 380 N PN-EN ISO
600<DN<800 510 13262
DN=>800 760

1020
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Ciag dalszy tablicy

1 2 3 4 5 6
Elastyczno$¢ lub wytrzymatosé
mechaniczna kro¢cow wykonanych
przez spawanie lub zgrzewanie brak objawow
- czas badania 15 min. rozwarstwienia,

5 - minimalne przemieszczenie peknigé, rys, ) PN-EN
170mm lub minimalny moment przeciekania 12256
dla:

[DN]< 250 0,15x[DN]’x10° kNm

[DN]> 250

0,01x[DN] kNm
Szczelno$¢ studzienki i potgczen z
doptywami i odplywem brak PN-EN 1277
temp. badania (23£2)°C, przeciekow

6 -ci$nienie wody 0,05 bar bar warunek B
-ci$nienie wody 0,5 bar,

-podcisnienie powietrza warunek C
-0,3 +-0,27 bar
. . . zerwanie
2.Studzienki Wytrzymalosé na rozelagante plastyczne
ZINPLAST zgrzewu doczotowego (dla kroccow - badanie
wykonanych z rur gtadkos$ciennych . PN-EN ISO
7 | wlazowe 2 PE) przechodzi - 13953
. L, zerwanie kruche
Badanie do uszkodzenia probek  badanie nie
reprezentujacych jako$¢ zgrzewania przechodzi
Wytrzymato$ci spoiny na minimalna
rozcigganie: wytrzymatos¢
spoiny/ zgrzeiny

8 DN<400 380 N PNil;:;g;SO
400<DN<600 510
600<DN<800 760
DN>800 1020

max.
Wytrzymatosci stopni ztazowych odksziiicenle PII;IiEOII\I
na obcigzenie pionowe bei przy <10

9 badanie typu: obcigzenie 2 kN © c1a}§§ilu_ kN

. po zdjeciu PN-EN
drabinek obciazenia <5 14396
mm
4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Elementy studzienek ZINPLAST nie wymagaja pakowania.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Elementy

magazynowych, jednak czas ich sktadowania nie powinien przekraczac 1 roku.

studzienek ZINPLAST moga by¢ przechowywane na otwartych placach
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Rury teleskopowe i1 trzonowe nalezy przechowywa¢ w polozeniu poziomym na réwnym
podiozu, na podktadach drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 5 cm i rozmieszczonych
w odstepach od 1 m do 2 m.

Elementy studzienek ZINPLAST powinny by¢ w magazynach 1 na placu budowy
przechowywane w opakowaniach fabrycznych.

Studzienki ZINPLAST nalezy transportowac ( jezeli jest to mozliwe) w potozeniu pionowym.
Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowac ostroznos¢, aby krééce studzienek nie zostaty
uszkodzone. Nie powinny by¢ przeciggane, lecz przenoszone.

4.3 Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okre§lonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) oraz w rozporzadzeniu
Ministra Inwestycji 1 Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajacym rozporzadzenie
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym. (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zataczniku
nr 2 do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastgpujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowalny zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktoérg zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyta w ocenie 1 weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodno$ci jest na niej
udostegpniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1966) oraz do rozporzadzenia Ministra Inwestycji i1 Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyroboéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym. (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233)
Instytut Badawczy Drog i Mostéw wskazuje dla wyrobu budowlanego o nazwie technicznej:
Studzienki wlazowe i niewlazowe z polietylenu (PE) do kanalizacji i drenazu i nazwie
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handlowej: Studzienki ZINPLAST z polietylenu (PE) wymagany krajowy system 4 oceny
i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

Zgodnie z § 4 cytowanego wyzej rozporzadzenia w krajowym systemie 4 ocena i weryfikacja
stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:

a) dzialania producenta:
- okreslenie typu wyrobu budowlanego,
- ocene wlasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badan, obliczen, tabelarycznych warto$ci
lub opisowej dokumentacji tego wyrobu,
- prowadzenie zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okresleni typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu do
zasadniczych  charakterystyk i1 zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wilasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastgpiag zmiany surowcoéw, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywac system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture¢ organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegolne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacja i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem sp6jnosci pomiarowe;j,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone Kkontrole 1 badania
migdzyoperacyjne,

J) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje

techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jako$cig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg rowniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.
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5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobdéw obejmuje badania biezace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:

a) badanie rur trzonowych i teleskopowych,

b) kontrole cech elastomerowych uszczelek ztaczy,

c) kontrole tolerancji wymiardw,

d) badanie elastycznosci lub wytrzymato$ci mechanicznej kréécow,
€) oznaczanie wytrzymalto$ci spoiny na rozcigganie,

f) badanie szczelnosci studzienki,

g) badanie wytrzymalo$¢ na rozciaganie zgrzewu doczotowego,

h) badanie wytrzymatosci stopni ztazowych.

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej
kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezace okreslone w pkt 5.4.2 a-c powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii
wyrobu zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,
lecz nie rzadziej niz raz w roku, natomiast badania biezace okreslone w pkt. 5.4.2 d-h
powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz co dwa lata. Wielko$¢ partii wyrobu powinna
zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.7  Ocena wynikow badan

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego s3a zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Oceng Techniczng uchyla jednostka, ktora ja wydala, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117,
ze zm.).
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7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postegpowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:

7.1 Przepisy:

a) Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2019 r. poz. 266)
b) Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1202)

c) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968);

d) Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966)

e) Rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r. poz.
1233)

7.2 Polskie Normy i inne Normy:

a)

b)

d)

g)
h)

)

PN-EN 124-1:2015-07 Zwienczenia wpustéw 1 studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni
dla ruchu pieszego i kotowego - Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakos$cia

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomerow - Wymagania materiatlowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych-Czgs¢ 1: Guma
(Zmiana A3)

PN-EN 681-2:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomerow - Wymagania materiatlowe
dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych - Cz¢s¢ 2: Elastomery
termoplastyczne

PN-EN 1277:2005 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy rur
z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig - Metoda
badania szczelnos$ci potgczen z elastomerowym pier§cieniem uszczelniajgcym

PN-EN 1401-1 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Podziemne bezci$nieniowe
systemy przewodowe z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do odwadniania
1 kanalizacji. Wymagania dotyczace rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 1852-1 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Podziemne bezci$nieniowe
systemy przewodowe z polipropylenu (PP) do odwadniania i kanalizacji — Cze¢s$¢ 1:
Wymagania dotyczace rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 12201-2 :2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody — Polietylen (PE) Cze$¢ 2: Rury

PN-EN 12256:2001/Ap1:2002 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Ksztattki
z tworzyw  termoplastycznych - Metoda badania wytrzymato$ci mechanicznej lub
elastycznosci fabrykowanych ksztattek



k)

D
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PN-EN 12666-1:2007 - Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Czeg$¢ 1:
Specyfikacja rur, ksztattek i systemu

PN-EN 13101:2005 Stopnie do studzienek wiazowych. Wymagania, znakowanie, badania
1 ocena zgodnosci

m) PN-EN 13598-1:2011 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej

0)

bezci$nieniowe] kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej -- Nieplastyfikowany poli(chlorek
winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 1: Specyfikacje techniczne
ksztattek pomocniczych wraz z ptytkimi studzienkami niewtazowymi

PN-EN 13598-2:2016-09 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnej bezci$nieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej -- Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 2: Specyfikacje
studzienek wiazowych i inspekcyjnych

PN-EN 14396:2006 Drabiny do zamocowan na state w studzienkach wiazowych

p) PN-EN ISO 13262:2017-11 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do

bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej -- Rury z tworzyw
termoplastycznych o $ciankach strukturalnych uksztaltowanych spiralnie -- Oznaczanie
wytrzymato$ci spoiny na rozcigganie

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiarow

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

PN-EN ISO 13953:2001  Polyethylene (PE) pipes and fittings — Determination of the
tensile strength and failure mode of test pieces form a butt-fused joint. (Rury i ksztattki z
polietylenu (PE) — Oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie oraz typu uszkodzenia
probek zgrzewanych doczotowo)

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania
PN-C-89224:2018 Systemy przewodéw rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych
-- Zewngtrzne systemy bezci$nieniowe i ci$nieniowe do przesytania wody, odwadniania i
kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i
polietylenu (PE) -- Warunki techniczne wykonania i odbioru

7.4 Raporty z badan wyrobu budowlanego:

1.

Sprawozdanie z badan nr GFW/220/2019, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz, Instytut Inzynierii
Materiatléw Polimerowych i Barwnikéw, Oddziat Farb i Tworzyw Gliwice, 28.11.2019 1.,

Sprawozdanie z badan nr 82/19/SM1, Badania kontrolne studzienek wtazowych i
niewlazowych z polietylenu (PE) ZINPLAST, Gtéwny Instytut Gornictwa, 31.07.2019 r.,

Test Report No. DFW/15/2019, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych 1 Barwnikow,
Oddziat Farb i Tworzyw Gliwice, 04.02.2019 r., — 1 egz.

Obliczenia wytrzymatosciowe studzienek do kanalizacji grawitacyjnej z rur PEHD
posadowionych w gruncie nawodnionym i nienawodnionym, ZINPLAST Sp. z o.0.

Zalacznik:
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Otrzymuja:

1. Wnioskodawca o nazwie: ZINPLAST Sp. z o.0., z siedziba: ul. Garbarska 41, 32-340
Wolbrom -2 egz.

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, z siedziba: ul.
Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel. (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax: (22) 675 41 27
-1 egz.



